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W zwigzku z realizacja projektu pn.: ,Rozbudowa linii projektowo-technologicznej o

elementy

innowacyjne do

produkcji

szaf metalowych dedykowanych do

budowy

sieci

teleinformatycznych”; planowanego do realizacji w ramach Dziatania 3.2. RPO WSL 2014-
2020 prosze o wycene:

Nazwa Parametry rownowazne lub wyzsze niz: Ilos¢ Cena Cena
urzadzenia / sztuk netto brutto
oprogramowania
1.Prasy PRASA KRAWEDZIOWA o sile nacisku 80 ton; 1 kpl.
krawedziowej Robocza dtugos¢ giecia 2,5 metra, 5 osi wraz z
sterowanej automatyczng kompensacjq stotu; "laser safe"
numerycznie CNC | (bezpieczna kurtyna);
z narzedziami | Cisnienie w uktadzie hydraulicznym 290bar,
(kpl.) Odlegtos¢ miedzy kolumnami 2050 mm, Skok
belki 200 mm, Odlegtos¢ stét-belka 400 mm,
(Kod CPV Wysieg kolumn 400 mm

42636100-4 Prasy
hydrauliczne)

Szerokos$¢ stotu 120 mm, Predkos$¢ dobiegu 130
mm/s, Predko$¢ pracy 10 mm/s, Predkos¢
powrotu 115 mm/s,

Pojemnos¢ zbiornika oleju 125, Standardowe
wyposazenie Sterownik CNC Cadman
wyposazony w klawiature qwerty sterujqcy prasq
w nastepujacych osiach: Osie Y1-Y2 -
programowalna gteboko$¢ zejscia - doktadnosé
0,01 mm

0$ X - duo: zderzak o koku 600 mm z
mozliwoscig bazowania w zakresie +100 mm /
+400 mm., Programowalna doktadno$¢ 0,01 mm

Doktadno$¢  powtarzalnoéci +/-0,025 mm
Predkos¢ przemieszczania 550 mm/s, O$ R -
przesuw palcdw ogranicznika goéra - dot w

zakresie 200 mm, Programowalna dokfadnos¢
0,1 mm, Dokfadnos$¢ powtarzalnosci +/- 0,1 mm
Predkos¢ przemieszczania 50 mm/s

0$ V - automatyczna kompensacja wyrobienia
stotu,

Reczny, mechaniczny system  mocowania
narzedzi, z mozliwoscia ich  pionowego
mocowania w samocentrujacym zacisku.

-Stét  z  siedziskiem matrycy w  postaci
pojedynczego rowka umozliwiajacy montaz
matryc typu 1-V wraz z rowkiem teowym z
przodu i z tytu.

-Belka z zamocowana skalg. System ochrony
strefy pracy odpowiadajacy aktualnie
obowigzujacymi normami  europejskim w
zakresie bhp - Laser Safe (opcja EB5320)




Pozostate wyposazenie standardowe

-Wymiennik ciepta wentylujacy przestrzen szafy
elektrycznej maszyny (PP8500), Dodatkowe
akcesoria $ruby do poziomowania maszyny,
narzedzia do prac serwisowych, pompka
smarowania, krociec spustu olej

-Sterownik CNC

NARZEDZIA DO PRASY KRAWEDZIOWE] L=2500
M:

Stempel prosty 260 - L=508 mm

Stempel prosty 260 - L=2 x 254 mm,
sekcjonowany -- 2 elementy o dtugosciach
odpowiednio: 254 mm

Stempel prosty 260 - L=550 mm, sekcjonowany
z elementami bocznymi (,rogi”), 9 elementéw o
dtugosciach odpowiednio: 25-30-35-40-45-50-
125-100 mm rég lewy, 100 mm - rég prawy
Stempel odgiety 780 - L=508 mm

Stempel odgiety 780 - L=2 x 254 mm,
sekcjonowany z 2 elementy o dlugosciach
odpowiednio: 254 mm

Stempel odgiety 780 - L=550 mm,
sekcjonowany z elementami bocznymi (,rogi”), 9
elementow o dtugosciach odpowiednio: 25-30-
35-40-45-50-125-100 mm rég lewy, 100 mm -
rég prawy

Stempel odgiety 780 - L=508 mm

Stempel odgiety 780 - L=2 x 254 mm,
sekcjonowany 2 elementy o dtugosciach 254 mm
Stempel odgiety 780 - L=550 mm,
selekcjonowany z elementami bocznymi (,rogi”),
9 elementéw o dtugosciach odpowiednio: 25-30-
35-40-45-50-125-100 mm rég lewy, 100 mm -
rég prawy

Matryca 1-V ; V=8 mm - 300 - H = 90 mm
dtugosciach = 508 mm

Matryca 1-V ; V=8 mm - 300 - H =90 mm L =
2 x 254 mm sekcjonowana, 2 elementy o
dtugosciach odpowiednio: 254 mm

Matryca 1-V ; V=8 mm - 300 - H =90 mm L =
550 mm sekcjonowana, 9 elementéw o
dtugosciach odpowiednio: 25-30-35-40-45-50-
125-100-100 mm.

Dostawa i montaz w cenie.

2.Licencja do
programu
projektowego
(rébwnowazna do
Geomagic)

(Kod CPV
48000000-8
Pakiety
oprogramowania i
systemy
informatyczne)

Program do projektowania CAD 3D, ktory
umozliwia parametryczne modelowanie brytowe.
Pozwala przede wszystkim na modelowanie
czesci, modelowanie blach i modelowanie ztozen,
jednoczesnie  dajac mozliwos¢  tworzenia
dokumentacji montazowej oraz wykonawczej
2D. Dostepnos¢ trzech wersji oraz dodatku
VisualCAM pozwala dopasowa¢ program do
potrzeb  uzytkownika. @ Program  umozliwia
projektowanie w wielu branzach. Modut
projektowania elementéw blaszanych to szybkie
i tatwe w uzyciu narzedzie do projektowania
elementéw stworzonych z arkuszy materiatu.
Jest w petni zintegrowany z przestrzenig robocza
i ze specjalnymi narzedziami dedykowanymi do
projektowania elementéow czy konstrukcji z
blachy. Umozliwia tatwe potaczenie wielu
elementéw w ziozenie. Opcje ,Chwy¢ i upusc”
oraz ,Podglad w czasie rzeczywistym. Pozwala

2 szt.




automatycznie stworzy¢ widok rozstrzelony,
uzy¢ go w dokumentacji 2D, sprawdzic¢
wiasciwosci fizyczne takie jak masa, wykry¢
kolizje i tatwo zamieni¢ lub zmodyfikowa¢ czesc
bezposrednio z okna ztozenia. Przetwarzanie
modeli 3D i ztozen w rysunki techniczne dzieki
modutowi ,Tworzenie rysunku 2D". Program
automatycznie wygeneruje wymiary, osie,
znaczniki $rodkow otwordw, opisy otwordow
gwintowanych, a wykorzystujagc wtasciwosci
modelu uzupetni tabliczke rysunkowg. Mozna
dopracowac¢ rysunek do takiej postaci, ktérg
uzna sie za koncowa.

Po zmianach modelu 3D, dokumentacja
techniczna automatycznie zaktualizuje sie do
nowych wartosci. Istnieje mozliwosc

publikowania modeli tréjwymiarowych czesci i
ztozen do pliku PDF 3D.

3.0programowanie | Program sterowania maszyny do wykrawania | 1 szt.
dla prasy | blach, kompatybilny z prasq krawedziowg i
wykrawajacej oprogramowaniem CadMAN P.
(réwnowazne do | Oprogramowanie do hydraulicznej prasy
CadMAN P) krawedziowej
umozliwia zaawansowane programowanie 3D z
(Kod CPV opcja automatycznej kalkulacji rozwinie¢ i giec
48000000-8 detali jak réwniez wspomaga import rysunkow w
Pakiety formacie zaréwno 2 jak i 3D. Oprogramowanie
oprogramowania i|oferuje przyjazny dla uzytkownika modut CAM
systemy do giecia, wykrawania i ciecia laserem przy
informatyczne) uzyciu prostej i zarazem efektywnej metody
polegajqcej na integracji procesu produkcyjnego.
Szybkie i tatwe programowanie jest mozliwe
dzieki innowacyjnym i catkowicie
zautomatyzowanym funkcjom, co znaczaco
sprzyja wydajnosci jak i elastycznosci procesu
produkcyjnego.
Dzieki wykorzystaniu wielu automatycznych
funkcji mozliwe  jest rowniez szybkie
programowanie
4.0programowanie | Program do sterowania maszyng do zaginania | 1 szt.

dla prasy
krawedziowej
(réwnowazne do

CadMAN B-3D)

(Kod CPV
48000000-8
Pakiety
oprogramowania i
systemy
informatyczne)

blach, kompatybilny z prasa krawedziowg i
oprogramowaniem CadMAN B-3D.
Oprogramowanie  do  hydraulicznej
krawedziowej

umozliwia zaawansowane programowanie 3D z
opcja automatycznej kalkulacji rozwinie¢ i gie¢
detali jak rowniez wspomaga import rysunkow w
formacie zaréwno 2 jak i 3D. Oprogramowanie
oferuje przyjazny dla uzytkownika modut CAM
do giecia, wykrawania i ciecia laserem przy
uzyciu prostej i zarazem efektywnej metody
polegajacej na integracji procesu produkcyjnego.
Szybkie i tatwe programowanie jest mozliwe
dzieki innowacyjnym i catkowicie
zautomatyzowanym funkcjom, co znaczaco
sprzyja wydajnosci jak i elastycznosci procesu
produkcyjnego.

Dzieki wykorzystaniu wielu
funkcji mozliwe jest
programowanie.

prasy

automatycznych
rowniez szybkie

Istnieje mozliwo$¢ sktadania ofert czesciowych.




I.
Kryterium wyboru czesci 1: 90% cena netto, gwarancja 10%.

Opis kryteriow i sposobu oceny ofert:
1. Cene stanowi catkowity koszt ponoszony przez Zamawiajacego.
2. Opis kryteridw, ktérymi Zamawiajacy bedzie sie kierowat przy wyborze oferty na ,
wraz z podaniem znaczenia tych kryteridw i sposobu oceny ofert:

Cena (netto) - 90%, jakos¢ - 10%, liczone w nastepujacy
sposéb:

Cro

------ x90 pkt = ... [

Cbo
gdzie ,,Cno” 0znacza cene najtanszej oferty, ,Cno” — cene badanej oferty
+

Gbo

------ x 10 pkt = ...

Glo

gdzie ,Gmo” 0znacza okres gwarancji w ofercie z najdtuzszg gwarancjq
(nie dtuzszy niz 7 lat), ,Goo” — okres gwarancji w ofercie badanej, ,Gio” -
limit okresu gwarancji maksymalny ustalony przez zamawiajgcego (7
lat).

Wymagany minimalny okres gwarancji to 1 rok.

3. Zamawiajacy wybierze oferte, ktéra uzyska najwyzsza liczbe punktow,
zgodnie z powyzszym kryterium oceny ofert.

Kryterium wyboru czesci 1: 90% cena netto, gwarancja 10%.

II.
Kryterium wyboru czesci 1: 100% cena netto
Opis kryteriéw i sposobu oceny ofert dla czesci 2, 3, 4:
1. Cene stanowi catkowity koszt ponoszony przez Zamawiajacego.
2. Opis kryteridw, ktérymi Zamawiajacy bedzie sie kierowat przy wyborze oferty na,
wraz z podaniem znaczenia tych kryteriéw i sposobu oceny ofert:
Cena (netto) — 100%, liczone w nastepujacy sposob:

------ x 100 pkt = ...
Cbo
gdzie ,Cno” 0znacza cene najtanszej oferty, ,Cno” — cene badanej oferty

3. Zamawiajacy wybierze oferte, ktéra uzyska najwyzsza liczbe punktow,
zgodnie z powyzszym kryterium oceny ofert.

Termin skladania ofert do 08.12.2015 r., osobiscie w siedzibie firmy ,,MANTAR"
Andrzej Browarski (adres: Ul. Kuzniczka 36, 42-152 Opatéw) lub e-mailem:
mantar@mantar.com.pl

Termin wykonania zamoéwienia: do 31.03.2016 r.
Miejsce wykonania/dostawy zamowienia: siedziba ,,MANTAR" Andrzej Browarski
(adres: Ul. Kuzniczka 36, 42-152 Opatéw).



Wykluczenia

Zamoéwienie nie bedzie udzielone podmiotom powigzanym z Beneficjentem osobowo lub
kapitatowo, tj. wzajemne powigzania miedzy Beneficjentem lub osobami upowaznionymi
do zaciggania zobowigzan w imieniu Beneficjenta lub osobami wykonujacymi w i mieniu
Beneficjenta czynnosci zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury
wyboru wykonawcy a wykonawca, polegajace w szczegolnosci na:

a. uczestniczeniu w spotce, jako wspodlnik spotki cywilnej lub spétki osobowej,

b. posiadaniu co najmniej 10 % udziatéow lub akcji,

c. petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta,
petnomocnika,

d. pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa
w linii prostej, pokrewienstwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii
bocznej lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

Okreslenie zmian warunkéw umowy / zlecenia zawartej w wyniku
przeprowadzonego postepowania o udzielenie zamoéwienia publicznego

1. Umowa moze by¢ rozwigzana przez strone w trybie natychmiastowym
w przypadku, gdy druga strona pomimo pisemnego wezwania razgco i uporczywie
narusza warunki Umowy. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do rozwigzania
umowy bez wypowiedzenia w trybie natychmiastowym w przypadku naruszenia
przez Wykonawce istotnych postanowien umowy.

2. Rozwigzanie Umowy nie zwalnia Stron z obowigzku uregulowania wobec drugiej
Strony wszelkich zobowigzan z niej wynikajacych do dnia jej rozwigzania.

3. Zamawiajacy dopuszcza zmiane zawartej umowy w trakcie jej trwania,
w nastepujacych przypadkach:

3.1 obnizenia ceny przedmiotu zamowienia przez Wykonawce - w takim
przypadku wysoko$¢ wynagrodzenia Wykonawcy, zostanie obnizona
do poziomu nowych cen oferowanych przez Wykonawce;

3.2 zmiany stawki podatku od towarow i ustug - w takim wypadku wysokos$¢
wynagrodzenia Wykonawcy, zostanie obliczona z uwzglednieniem nowej
stawki VAT.

4. Kazda zmiana i uzupetnienie Umowy, bedzie wymagac¢ aneksu w formie pisemnej
pod rygorem niewaznosci.

5. Poza innymi przypadkami okreslonymi w tresci Umowy, zmiany Umowy bedg
mogty by¢ wprowadzane w zwigzku z zaistnieniem okolicznosci, ktérych
wystgpienia Zamawiajacy i Wykonawca nie przewidywali w chwili zawierania
Umowy. Wskazane powyzej okolicznosci nie mogg by¢é wywotane zaréwno przez
Zamawiajacego, jak i Wykonawce, ani przez nich zawinione i muszg wywotywac
ten skutek, iz Umowa nie moze by¢ wykonana wedle pierwotnej tresci,
w szczegolnosci z uwagi na razacg strate grozacg jednemu z nich lub niemoznos¢
osiggniecia celu Umowy. Okolicznosci powyzsze odnosi¢ sie mogg w szczegdlnosci
do wystgpienia nagtych zmian stanu prawnego, gwattownej dekoniunktury,
kryzyséw finansowych w skali ponadpanstwowej, koniecznosci uwzglednienia
wptywu ewentualnych prac dodatkowych i zamiennych na realizacje przedmiotu
umowy.

6. Niezaleznie od powyzszego, Zamawiajacy dopuszcza mozliwo$¢ zmian
redakcyjnych Umowy oraz zmian bedacych nastepstwem zmian danych Stron
ujawnionych w rejestrach publicznych, a takze zmian korzystnych z punktu
widzenia realizacji przedmiotu umowy, w szczegdlnoséci przyspieszajacych
realizacje. W takiej sytuacji, Strony wprowadzg do umowy stosowne zmiany
weryfikujace redakcyjne dotychczasowe brzmienie umowy badz wskazujace nowe
dane wynikajgce ze zmian w rejestrach publicznych albo tez kierujac sie
poszanowaniem wzajemnych intereséw, zasada réwnosci oraz ekwiwalentnosci
$wiadczen i przede wszystkim zgodnym zamiarem wykonania przedmiotu umowy,
okreslg zmiany korzystne z punktu widzenia realizacji przedmiotu umowy.



10.

11.

12.

13.

Strony beda zwolnione od odpowiedzialnosci za niewykonanie lub nienalezyte
wykonanie zobowigzan wynikajacych z umowy, o ile niewykonanie lub nienalezyte
wykonanie zobowigzania nastgpito wskutek sity wyzszej, ktérg nalezy rozumieé,
jako zdarzenie nagte, nieprzewidywalne i niezalezne od woli stron,
uniemozliwiajace wykonanie umowy na state lub na pewien czas. Zdarzenie,
ktéremu nie mozna byto zapobiec, ani przeciwdziata¢ przy zachowaniu nalezytej
starannosci.

Strona, ktéra zamierza zgdac¢ zwolnienia od odpowiedzialnosci z powodu sity
wyzszej zobowigzana jest powiadomic¢ drugg strone na pismie, bez zbednej zwioki,
o jej zajsciu i ustaniu.

Zaistnienie sity wyzszej powinno by¢ udokumentowane przez strone powotujaca
sie na niq.

W razie zaistnienia okolicznosci powodujacej, ze wykonanie umowy nie lezy
w interesie publicznym czego nie mozna byto przewidzie¢ w chwili zawarcia
umowy Zamawiajacy moze odstgpi¢ od umowy w terminie 30 dni od powziecia
wiadomosci o tych okolicznosciach.

Zamawiajacy i Wykonawca podejmg starania polubownego rozstrzygniecia
wszelkich sporéw powstatych pomiedzy nimi, a wynikajacych z umowy
lub pozostajacych w posrednim badz bezposrednim zwigzku z umowa, na drodze
bezposrednich negocjaciji.

Wszelkie spory miedzy Stronami wynikie w zwigzku albo na podstawie niniejszej
umowy, ktérych nie da sie rozstrzygna¢ w drodze negocjacji, bedg rozstrzygane
przez Sad miejscowo wtasciwy dla siedziby Zamawiajacego.

W sprawach nieuregulowanych niniejsza umowg majq zastosowanie przepisy
Kodeksu cywilnego oraz inne powszechnie obowigzujagce odnoszace sie
do przedmiotu umowy.

Zamawiajacy Wykonawca



