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ODPOWIEDZ NA ZAPYTANIE OFERTOWE

W odpowiedzi na zapytanie ofertowe z dnia 01-12-2015r, dt. projektu pn.:
~Rozbudowa linii projektowo-technologicznej o elementy innowacyjne do produkcji szaf metalowych

dedykowanych do b
Dziatania 3.2. RPO

.,

udowy sieci teleinformatycznych””; planowanego do realizacji w ramach
WSL 2014-2020 przedstawiamy wycene:

Nazwa Parametry rownowazne lub wyzsze niz: Ilos¢ Cena Cena
urzadzenia / sztuk netto brutto
oprogramowania
1.Prasy PRASA KRAWEDZIOWA o sile nacisku 80 ton; 1 kpl.
krawedziowej Robocza dtugosé giecia 2,5 metra, 5 osi wraz z
sterowanej automatyczna kompensacjq stotu; "laser safe"
numerycznie CNC | (bezpieczna kurtyna);
z narzedziami | Cisnienie w ukfadzie hydraulicznym 290bar,
(kpl.) Odlegtos¢ miedzy kolumnami 2050 mm, Skok
belki 200 mm, Odlegtos¢ stot-belka 400 mm,
(Kod CPV Wysieg kolumn 400 mm

42636100-4 Prasy
hydrauliczne)

Szerokos$¢ stotu 120 mm, Predkos$¢ dobiegu 130
mm/s, Predkos¢ pracy 10 mm/s, Predkos¢
powrotu 115 mm/s,

Pojemnos$¢ zbiornika oleju 125, Standardowe
wyposazenie Sterownik CNC Cadman
wyposazony w klawiature qwerty sterujacy prasq
w nastepujacych osiach: Osie Y1-Y2 -
programowalna gtebokos$¢ zejscia - doktadnosé
0,01 mm

O$ X - duo: zderzak o koku 600 mm z
mozliwoscig bazowania w zakresie +100 mm /
+400 mm., Programowalna doktadnos¢ 0,01 mm
Doktadno$¢  powtarzalnoéci +/-0,025 mm
Predkos¢ przemieszczania 550 mm/s, O$ R -
przesuw palcdw ogranicznika goéra - dot w
zakresie 200 mm, Programowalna doktadnos¢
0,1 mm, Doktadnos$¢ powtarzalnosci +/- 0,1 mm
Predkos$¢ przemieszczania 50 mm/s

0Os$ V - automatyczna kompensacja wyrobienia
stotu,

Reczny, mechaniczny system  mocowania
narzedzi, z mozliwoscia ich  pionowego
mocowania w samocentrujacym zacisku.

-Stét  z  siedziskiem matrycy w  postaci
pojedynczego rowka umozliwiajacy montaz
matryc typu 1-V wraz z rowkiem teowym z
przodu i z tytu.

-Belka z zamocowang skala. System ochrony




strefy pracy odpowiadajacy aktualnie
obowigzujacymi normami europejskim w
zakresie bhp - Laser Safe (opcja EB5320)
Pozostate wyposazenie standardowe

-Wymiennik ciepta wentylujacy przestrzen szafy
elektrycznej maszyny (PP8500), Dodatkowe
akcesoria $ruby do poziomowania maszyny,
narzedzia do prac serwisowych, pompka
smarowania, krdciec spustu olej

-Sterownik CNC

NARZEDZIA DO PRASY KRAWEDZIOWE] L=2500
M:

Stempel prosty 260 - L=508 mm

Stempel prosty 260 - L=2 x 254 mm,
sekcjonowany -- 2 elementy o diugosciach
odpowiednio: 254 mm

Stempel prosty 260 - L=550 mm, sekcjonowany
z elementami bocznymi (,rogi”), 9 elementéw o
dtugosciach odpowiednio: 25-30-35-40-45-50-
125-100 mm rég lewy, 100 mm - rég prawy
Stempel odgiety 780 - L=508 mm

Stempel odgiety 780 - L=2 x 254 mm,
sekcjonowany z 2 elementy o dtugosciach
odpowiednio: 254 mm

Stempel odgiety 780 - L=550 mm,
sekcjonowany z elementami bocznymi (,rogi”), 9
elementéow o dtugosciach odpowiednio: 25-30-
35-40-45-50-125-100 mm rég lewy, 100 mm -
rég prawy

Stempel odgiety 780 - L=508 mm

Stempel odgiety 780 - L=2 x 254 mm,
sekcjonowany 2 elementy o dtugosciach 254 mm
Stempel odgiety 780 - L=550 mm,
selekcjonowany z elementami bocznymi (,,rogi”),
9 elementéw o dtugosciach odpowiednio: 25-30-
35-40-45-50-125-100 mm rég lewy, 100 mm -
réog prawy

Matryca 1-V ; V=8 mm - 300 - H = 90 mm
dtugosciach = 508 mm

Matryca 1-V ; V=8 mm - 300 - H =90 mm L
2 x 254 mm sekcjonowana, 2 elementy
dtugosciach odpowiednio: 254 mm

Matryca 1-V ; V=8 mm - 300 - H =90 mm L =
550 mm sekcjonowana, 9 elementow o
dtugosciach odpowiednio: 25-30-35-40-45-50-
125-100-100 mm.

Dostawa i montaz w cenie.

(o]

2.Licencja
programu
projektowego
(réwnowazna
Geomagic)

(Kod CPV
48000000-8
Pakiety
oprogramowania
systemy
informatyczne)

do

do

Program do projektowania CAD 3D, ktéry
umozliwia parametryczne modelowanie brytowe.
Pozwala przede wszystkim na modelowanie
czesci, modelowanie blach i modelowanie ztozen,
jednoczesnie  dajac  mozliwos¢  tworzenia
dokumentacji montazowej oraz wykonawczej
2D. Dostepnos$¢ trzech wersji oraz dodatku
VisualCAM pozwala dopasowaé program do
potrzeb  uzytkownika. Program  umozliwia
projektowanie w wielu branzach. Modut
projektowania elementéw blaszanych to szybkie
i tatwe w uzyciu narzedzie do projektowania
elementéw stworzonych z arkuszy materiatu.
Jest w petni zintegrowany z przestrzenig robocza
i ze specjalnymi narzedziami dedykowanymi do
projektowania elementéw czy konstrukcji z

2 szt.




blachy. Umozliwia tatwe potaczenie wielu
elementow w ziozenie. Opcje ,Chwyc¢ i upusc”
oraz ,Podglad w czasie rzeczywistym. Pozwala
automatycznie stworzy¢ widok rozstrzelony,
uzy¢ go w dokumentacji 2D, sprawdzic¢
wiasciwosci fizyczne takie jak masa, wykry¢
kolizje i tatwo zamienic¢ lub zmodyfikowaé czesc
bezposrednio z okna ztozenia. Przetwarzanie
modeli 3D i ztozen w rysunki techniczne dzieki
modutowi ,Tworzenie rysunku 2D". Program
automatycznie wygeneruje wymiary, osie,
znaczniki $rodkow otwordw, opisy otwordow
gwintowanych, a wykorzystujac wtasciwosci
modelu uzupetni tabliczke rysunkowa. Mozna
dopracowaé rysunek do takiej postaci, ktérg
uzna sie za koncowa.

Po zmianach modelu 3D, dokumentacja
techniczna automatycznie zaktualizuje sie do
nowych wartosci. Istnieje mozliwos¢
publikowania modeli tréjwymiarowych czesci i
ztozen do pliku PDF 3D.

3.0programowanie | Program sterowania maszyny do wykrawania | 1 szt.
dla prasy | blach, kompatybilny z prasq krawedziowg i
wykrawajacej oprogramowaniem CadMAN P.
(réwnowazne do | Oprogramowanie do hydraulicznej prasy
CadMAN P) krawedziowej
umozliwia zaawansowane programowanie 3D z
(Kod CPV opcja automatycznej kalkulacji rozwinie¢ i gie
48000000-8 detali jak réwniez wspomaga import rysunkéw w
Pakiety formacie zaréwno 2 jak i 3D. Oprogramowanie
oprogramowania i|oferuje przyjazny dla uzytkownika modut CAM
systemy do giecia, wykrawania i ciecia laserem przy
informatyczne) uzyciu prostej i zarazem efektywnej metody
polegajacej na integracji procesu produkcyjnego.
Szybkie i fatwe programowanie jest mozliwe
dzieki innowacyjnym i catkowicie
zautomatyzowanym funkcjom, co znaczaco
sprzyja wydajnosci jak i elastycznosci procesu
produkcyjnego.
Dzieki wykorzystaniu wielu automatycznych
funkgcji mozliwe  jest réwniez szybkie
programowanie
4.0programowanie | Program do sterowania maszyng do zaginania | 1 szt.

dla prasy
krawedziowej
(réownowazne do

CadMAN B-3D)

(Kod CPV
48000000-8
Pakiety
oprogramowania i
systemy
informatyczne)

blach, kompatybilny z prasa krawedziowa i
oprogramowaniem CadMAN B-3D.
Oprogramowanie  do  hydraulicznej
krawedziowej

umozliwia zaawansowane programowanie 3D z
opcja automatycznej kalkulacji rozwinie¢ i gie¢
detali jak rowniez wspomaga import rysunkéw w
formacie zaréwno 2 jak i 3D. Oprogramowanie
oferuje przyjazny dla uzytkownika modut CAM
do giecia, wykrawania i ciecia laserem przy
uzyciu prostej i zarazem efektywnej metody
polegajqcej na integracji procesu produkcyjnego.
Szybkie i tatwe programowanie jest mozliwe
dzieki innowacyjnym i catkowicie
zautomatyzowanym funkcjom, co znaczaco
sprzyja wydajnosci jak i elastycznosci procesu
produkcyjnego.

Dzieki wykorzystaniu wielu
funkcji mozliwe jest
programowanie.

prasy

automatycznych
rowniez szybkie




Okres gwarancji: ............
Termin wykonania zaméwienia: do .............c.......... . T

Waznos¢ oferty: do 31.01.2016 r.

Zamawiajacy Wykonawca



